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Podstawowe parametry

druku

Podstawowe parametry druku
Zakresy dopuszczalnych gramatur podtozy:
. papiery powlekane od 80 do 350 g/m?,
- papiery niepowlekane od 80 do 320 g/m?,

Zakresy dopuszczalnych grubosci podtozy: od 0,07 do 0,4 mm.

Formaty zadruku:
* Maksymalny obszar zadruku przy formacie SRA 3 (450x320
mm) wynosi 430x300 mm,
¢ Maksymalny obszar zadruku przy formacie SRA3+
(480x330 mm) wynosi 460x310 mm.

Oferujemy takze druk banerowy. Maksymalny format to
750x330 mm z polem zadruku 310x730 mm. Preferowang
formg zadruku przy drukach banerowych jest zadruk
jednostronny, pasowanie przy druku dwustronnym jest reczne
i nie gwarantuje duzej doktadnosci.

Drukujemy m.in. na podlozach:
- papiery powlekane (kreda btysk, mat), papiery offsetowe,
+ kartony graficzne, papiery ozdobne fakturowane,
+ papiery i folie poliestrowe samoprzylepne, podtoza
syntetyczne.

Uwaga: Przy pracach, gdzie wykorzystywane sq maksymalne
gramatury oraz maksymalne wymiary papieréw i zadrukéw,
przed przygotowaniem projektu prosimy skonsultowaé sie
z Drukarniq.

Formaty plikéw:
+ Preferowane: PDF,
- Dopuszczalne sq pliki z rozszerzeniami: JPG, TIF.

Nazewnictwo plikéw:

W nazwach plikdw prosimy stosowac jedynie litery tacinskie
i cyfry. Dopuszczalne znaki: , " spacja, ,=" myslnik, ,+" plus, ,_"
podkresinik dolny. Prosimy nie stosowa¢ w nazwach plikdw
polskich znakow diakrytycznych oraz znakow specjalnych.

Dostarczanie plikow:
Pliki mozna przestac¢ przez e-mail lub dostarczy¢ osobiscie
w formie nosnika CD, DVD, Pendriva oraz innych pamieci Flash.

Uwaga: Nie swiadczymy ustugi archiwizacji plikow.
Po zakonczeniu produkgji pliki sg kasowane.

Akceptacja:

Proba druku (oddzielnie ptatna).

Prace przeznaczone do druku cyfrowego powinny
by¢ przygotowane w rozmiarze docelowym (skala T1),
w rozdzielczosci 300 dpi. Wszystkie elementy w pliku powinny
by¢ zapisane w przestrzeni barwnej CMYK. Inne przestrzenie
barwne (np. RGB) bedg automatycznie konwertowane do
CMYK-a, z wykorzystaniem profilu ICC ISO Coated v2 (ECI). Plik
powinien byc¢ ,sptaszczony”— nie powinien zawiera¢ warstw,
kanatow, itp. Teksty powinny by¢ zamienione na krzywe.

Wymagania szczegélne

+ Plik do druku ma nie mie¢ dotgczonych profili
kolorystycznych. Przed drukiem automatycznie dotgczony
bedzie standardowy profil ICC ISO Coated v2 (ECI). Do
generowania plikow PDF zalecamy uzywanie programu
Adobe Distiller,

+ Maksymalna liczba koloréw: 4, skala CMYK,

- Maksymalne nasycenia CMYK: 280%,

- Czarne aple i obiekty ze wzgledu na specyfike druku
zalecamy uzywanie w tych obiektach jedynie koloru
czarnego ze sktadowymi C 40/M 40/Y 40/K 100,

+ Rozdzielczose bitmap: kolor (CMYK) 300 dpi, skala szarosci
600 dpi, czarno-biate 1200 dpi,

- Kolor biaty bez nadruku, czyli bez overprintu.

Arkusze plano:

Istnieje mozliwos¢ zamowienia i druku arkuszy plano. W tym
przypadku Drukarnia Artsigma $wiadczy tylko ustuge druku
i przekazuje klientowi arkusze do dalszej samodzielnej obrobki.
W tym przypadku obowigzujg inne warunki tj. plik pdf nalezy
zmontowa¢ wg wiasnych potrzeb (impozycja, linie ciecia,
pasery itp.). W przypadku dodawania paserow, powinny
one mie¢ kolor identyczny jak kolorystyka grafiki np. jesli
kolorystyka grafiki bedzie 4+1 (CMYK+black), a pasery z obu
stron bedg w CMYK, to skalkulowany zostanie koszt druku 4+4.
Formaty arkusza oraz zadruku, powinny byc¢ dopasowane do

specyfikacji Drukarni Artsigma.
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Prace standardowe - druk i introligatornia.

W  celu zoptymalizowania czasu realizacji  zlecen,
Zleceniobiorca we wiasnym zakresie przygotowuje impozycje
plikéw do druku (uwzglednicjgc wymagania maszyn
drukarskich i introligatorskich). Prosimy, wiec o przestrzeganie
warunkow technicznych.

UWAGA: Prosimy nie dokonywaé wlasnych montazy na arkuszu.

Prawidiowo przygotowany plik powinien zawieraé:

- SPADY, po 3 mm z kazdej strony, grafiki muszg byc¢
wyciggniete poza obszar netto pracy. Spad gwarantuje,
ze po przy cieciu pracy obszar zadruku bedzie dochodzit
do samej krawedzi pracy. Dodatkowo teksty lub grafika
powinny by¢ oddalone od linii ciecia — umieszczone zbyt
blisko mogqg zostac¢ sciete,

- Wewnetrzny margines, czyli obszar bezpieczny nie
zawierajgey istotnych informacji np. dane teleadresowe,
informaciji, ktére mogtyby zostac¢ uciete, wynosi on minimum
3 mm, (przy drukach banerowych 5 mm),

- SZNYTY, czyli punkty wyznaczajgce linie ciecia. Sg to
znaki w postaci cienkiej linii poza formatem netto pracy,
pokazujgce, w ktorym miejscu ma byc¢ przycieta praca,

- TRIMBOXY, czyli zdefiniowany format netto pracy, po
wydrukowaniu i obcieciu,

- OZNACZENIA ZGINANIA/BIGOWANIA, (jesli praca bedzie
bigowana), czyli punkty wyznaczajgce linie giecia,
umieszczone poza formatem netto pracy. Umozliwiajg
wiasciwe, zgodne z zatozeniem projektu wykonczenie
pracy. W przypadku prac o sktadaniu niestandardowym
zalecamy przestanie makiety podglgdowe;j,

- Prace wielostronicowe powinny byc¢ zapisane w jednym
pliku, zawierajgcym wszystkie strony, takze puste,

- Prace jednorodne (identyczny format, orientacja, podtoze,
naktad), nalezy przygotowywac jako wielostronicowy plik pdf,

- Prace niejednorodne (rézny format, orientacja, podtoze,
naktad), nalezy przygotowywac w oddzielnych plikach pdf,

- Dlaprac typu ksigzka lub broszura - oktadka i $rodek powinny
byc zapisane w oddzielnych wielostronicowych pdf-ach,

- Prace przeznaczone do oprawy zeszytowej powinny byc¢
przygotowane sktadkami (czyli an jednej stronie w pdf
pierwsza strona z ostatnia, druga z przedostatnia, itd.).
Jesli nie dysponujesz projektem w ktorym strony sg ztozone
sktadkami przeslj nam plik z pojedynczymi stronami.
Nalezy pamieta¢ takze, ze liczba stron w pracach do
oprawy zeszytowej to wielokrotno$é 4, (np.: 8,12, 16, 20 str))

- W projektach opraw klejonych (klej PUR) oktodki nalezy
zmontowac uwzgledniajge grubose grzbietu (wielkose te
podaje dziat DTP, w zaleznosci od ilosci kart i rodzaju papieru).
W pliku pdf pierwsza strona powinna zawierac: pierwszg
i czwartg strone oktadki oraz grzbiet, a druga strona w pliku
pdf, drugg i trzeciq strone oktadki oraz przerwe na grzbiet,
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- Maske na lakier wybiérezy/punktowy UV nalezy przygotowac
w formacie rozkladowki zawierajgcej strony, na  ktorych
znajdujg sie elementy lakierowane. Projekt, ktéry ma zostac
uszlachetniony lakierem  wybidrczym, powinien  posiadac
dodatkowa strone w pliku PDF — tzw. maske, ktorg przygotowac
nalezy wg ponizszych wytycznych:

» maska lakierowania powinna by¢ przygotowana

w aplikacji do grafiki wektorowej — np. InDesign,

lllustrator, Corel Draw z zastosowaniem wypetnien

sktadajgcych  sie ze 100%K (nierastrowanych).

Dopuszczalne jest przygotowanie maski lakieru

z uzyciem mapy bitowe], jednak mapa bitowa

koniecznie powinna by¢ zapisana w projekcie, jako

czarno-biata z gtebig Toit. W projekcie maski nalezy
unika¢ stosowania linii o grubosci mniejszej niz 1pkt,
wskazane jest réowniez, aby teksty podlegajgce
lakierowaniu byty kroju prostego (bez szeryfow),

o wielkosci min. 14pkt,

maska lakierowania zaprojektowana powinna by¢ na

specjalnie w tym celu utworzonej stronie w obszarze,

w  ktorym znajdowac¢ sie bedg tylko elementy

przeznaczone do polakierowanio. Strona ta musi

posiadaé linie ciecia w dokladnie w tych samych
miejscach jak odpowiadajqca strona z grafikg,

elementy znajdujgce sie na masce lakierowania
koniecznie powinny znajdowac sie w tych samych
pozycjach, w ktorych znajdujg sie elementy projektu

- tak, aby w catosci zakrywaty elementy projektu.

+ Prace przeznaczone do sztancowania [ub wykrawania
powinny by¢ przygotowane w podobny sposob jak lakier
UV. Na osobnej stronie pliku PDF nalezy umiesci¢ wyrys
wykrojnika (ewentualnie obrys wykrawane] powierzchni)
z uwzglednieniem doktadnego umiejscowienia ,linii noza"
wzgledem grafiki, ktéra znajduje sie na odpowiednie]
stronie pliku PDF. W przypadku istniejgcego fizycznie
wykrojnika, niezbedne jest dostarczenie wyrysu wykrojnika
w postaci elektroniczne;.
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Pytania techniczne prosimy kierowa¢ na adres mailowy:
dtp@artsigma.pl lub zapraszamy do kontaktu telefonicznego:
85 66 33 227
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